Vitrina de Gases eFlex AC 1500

Objetivos de Mejora

Aspectos Ambientales Significativos
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safer labs
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Acciones de Mejora

- Reduccion de Materiales wusados en la
produccidn de la vitrina

- Optimizacion de los procesos productivos

- Optimizacion de la energia consumida

- Facilitar montaje/desmontaje

- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

Mejora global
RECIPE (mPt) 16% - Materiales:
IPCC (Kg CO2 eq.) 18% ~ produccion:

- Uso:
Comparacion en mPt
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La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 41%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:
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Vitrina de Gases eFlex AC 1800

Aspectos Ambientales Significativos
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Mejora global

notable alld donde se han tomado acciones:
RECIPE (mPt) 19% - Materiales: -9%  mPt RECIPE

- Produccién: -52% mPt RECIPE
IPCC (Kg CO2 eq.) 21% - Distribucién: -51% mPt RECIPE

. F— - Uso: -35% mPt RECIPE
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Reduccién impacto Vitrina
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Resultados

burdinola
safer labs
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Acciones de Mejora

- Reduccion de Materiales wusados en la
produccidn de la vitrina

15%

5% - Optimizacion de los procesos productivos
30% - Optimizacion de la energia consumida
59 - Facilitar montaje/desmontaje

15% - Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 40%, observandose una mejora

Comparacionen IPCC
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Vitrina de Gases eFlex D 1500

Mejora global
RECIPE (mPt) 30%
IPCC (Kg CO2 eq.) 32%

Comparacion en mPt
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Aspectos Ambientales Significativos
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Objetivos de Mejora

Reduccién impacto Vitrina

- Materiales:
- Produccioén:
- Distribucion:

burdinola
safer labs
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Acciones de Mejora

- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina

25%

5% - Optimizacion de los procesos productivos
30% - Optimizacion de la energia consumida
59 - Facilitar montaje/desmontaje

20% - Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 44%, observandose una mejora

notable alld donde se han tomado acciones:

- Materiales: -5% mPt RECIPE
- Produccion: -64% mPt RECIPE
- Distribucién: -55% mPt RECIPE
- Uso: -41% mPt RECIPE
- FindeVida: -15% mPt RECIPE

Comparacién en mPt
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Comparaciénen IPCC

FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C

TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES

o

3 25 250 2500 25000

MEFLEXD 1500 mBECOMED 1500



burdinola
safer labs

Vitrina de Gases eFlex D 1800
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Objetivos de Mejora Acciones de Mejora

Aspectos Ambientales Significativos
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Mejora global
RECIPE (mPt) 29%
IPCC (Kg CO2 eq.) 30%

Comparacion en mPt
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Resultados

La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 44%, observandose una mejora

notable alld donde se han tomado acciones:

- Materiales: -18% mPt RECIPE
- Produccion: -64% mPt RECIPE
- Distribucién: -50% mPt RECIPE
- Uso: -41% mPt RECIPE
- FindeVida: -14% mPt RECIPE

Comparacién en mPt
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Comparaciénen IPCC
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Vitrina de Gases eFlex ELITE
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‘ Resultados
Mejora global g X
€jorag oba notable alld donde se han tomado acciones:
RECIPE (mPt) 44% - Materiales: -7%  mPt RECIPE
- Produccion: -46% mPt RECIPE
o)
IPCC (Kg CO2 eq.) 44% - Distribucién: -47% mPt RECIPE
: - Uso: -36% mPt RECIPE
- compaenen - FindeVida: +4% mPt RECIPE*
- Comparacién en mPt
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Aspectos Ambientales Significativos

Objetivos de Mejora

Reduccién impacto Vitrina
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/4' safer labs
Acciones de Mejora
- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina
- Optimizacion de los procesos productivos
- Optimizacion de la energia consumida
- Facilitar montaje/desmontaje
- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 34%, observandose una mejora
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*Incremento de material electrénico no recuperable para reducir el consumo



Vitrina de Gases eFlex ELITE 1500
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Mejora global
RECIPE (mPt) 49%
IPCC (Kg CO2 eq.) 51%

Comparacion en mPt
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Aspectos Ambientales Significativos

- Global:
- Materiales:
& R Q?'QO% \;eo% é@"' -
s & S - Produccion:
O o,
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- Uso:

B BECOME ST 1800

Resultados

Objetivos de Mejora

Reduccién impacto Vitrina

25%
10%
30%
10%
20%

= .
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/4' safer labs
Acciones de Mejora
- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina
- Optimizacion de los procesos productivos
- Optimizacion de la energia consumida
- Facilitar montaje/desmontaje
- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 40%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:

- Materiales:
- Produccién:

- Distribucion:

- Uso:
- Fin de Vida:

FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C

TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES

-12%
-51%
-56%
-52%
+10%
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mPt RECIPE*

Comparaciéon en mPt
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*Incremento de material electrénico no recuperable para reducir el consumo



Vitrina de Gases eFlex ELITE

10000000
1000000
100000
10000
1000

100

10

1

1800

Aspectos Ambientales Significativos

,"

Reduccién impacto Vitrina

- I I - Global:
. . - Materiales:
wQO & <>°§\Q - Produccién:
& /\0‘:7\' & .
@‘3 - Distribucidn:
- Uso:

Objetivos de Mejora
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10%
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= .
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/4' safer labs
Acciones de Mejora
- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina
- Optimizacion de los procesos productivos
- Optimizacion de la energia consumida
- Facilitar montaje/desmontaje
- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 39%, observandose una mejora

mPt RECIPE
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mPt RECIPE*

Comparacion en mPt
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‘ Resultados
Mejora global g X
ejora globa notable alla donde se han tomado acciones:

RECIPE (mPt) 49% - Materiales: -16%
- Produccion: -48%
IPCC (Kg CO2 eq.) 50% - Distribucién: -52%
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*Incremento de material electrénico no recuperable para reducir el consumo



Vitrina de Gases eFlex ELITE 2100

Mejora global
RECIPE (mPt) 50%
IPCC (Kg CO2 eq.) 51%

Comparacion en mPt
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100000
10000
1000
I I I - Global:
10 .
' ‘ - Materiales:
ICA O S R A S ) :
& & L& @&‘” & & T - Produccion:
< N K ) 5 . . ..
Mo & & - Distribucidn:
B & €
< u
- Uso:
mBECOME ST2100
Resultados
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= .
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/4' safer labs
Acciones de Mejora
- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina
- Optimizacion de los procesos productivos
- Optimizacion de la energia consumida
- Facilitar montaje/desmontaje
- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 37%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:

- Materiales:
- Produccion:

- Distribucion:

- Uso:
- Fin de Vida:

m BECOMEST2100
m EFLEX ELITE 2100

FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C

TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES
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= EFLEX ELITE 2100

-17%
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mPt RECIPE*

Comparacion en mPt
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REPUESTOS 15 ANOS
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CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
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TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES
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*Incremento de material electrénico no recuperable para reducir el consumo



Vitrina de Gases eFlex ELITE 2400
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Mejora global
RECIPE (mPt) 51% - Materiales:
- Produccion:
IPCC (Kg CO2 eq.) 43% - Distribucion:
Comparacién en mPt ) USO-
- ’ - Fin de Vida:
i
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m BECOME ST 2400

= EFLEX ELITE 2400

Aspectos Ambientales Significativos
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Resultados

-65%
-49%
-25%
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Comparacion en mPt
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Objetivos de Mejora

Reduccién impacto Vitrina

= .
%, burdinola
/4' safer labs
Acciones de Mejora
- Reduccion de Materiales wusados en la

produccidn de la vitrina

25%

10% - Optimizacion de los procesos productivos
30% - Optimizacion de la energia consumida
10% - Facilitar montaje/desmontaje

20% - Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 41%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:

Comparaciénen IPCC

FIN DE VIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJEB-->C
TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES
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*Incremento de material electrénico no recuperable para reducir el consumo



Vitrina de Gases eFlex ST 1200

Mejora global
RECIPE (mPt) 28%
IPCC (Kg CO2 eq.) 29%

Comparacion en mPt
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Resultados

Aspectos Ambientales Significativos

Reduccién impacto Vitrina

Objetivos de Mejora
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burdinola
safer labs
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Acciones de Mejora

- Reduccion de Materiales wusados en la
produccidn de la vitrina

- Optimizacion de los procesos productivos

- Optimizacion de la energia consumida

- Facilitar montaje/desmontaje

- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 29%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:

- Materiales:

- Produccion:
- Distribucion:

- Uso:
- Fin de Vida:

FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C

TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES
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-16% mPt RECIPE
-28% mPt RECIPE

-2%  mPt RECIPE

Comparaciéon en mPt
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Comparaciénen IPCC

FINDE VIDA
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Vitrina de Gases eFlex ST 1500

Mejora global
RECIPE (mPt) 40%
IPCC (Kg CO2 eq.) 42%

Comparacion en mPt
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Aspectos Ambientales Significativos Ob]ethOS de Me.lora
10000000
1000000
e Reduccién impacto Vitrina
1000
100 I I - I - Global: 25%
1 H . 0,
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mBECOME ST 1500
Resultados
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Acciones de Mejora

- Reduccion de Materiales wusados en la
produccidn de la vitrina

- Optimizacion de los procesos productivos

- Optimizacion de la energia consumida

- Facilitar montaje/desmontaje

- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 43%, observandose una mejora

notable alld donde se han tomado acciones:

- Materiales: -18% mPt RECIPE
- Produccion: -51% mPt RECIPE
- Distribucién: -55% mPt RECIPE
- Uso: -47% mPt RECIPE
- FindeVida: -12% mPt RECIPE
Comparaciéon en mPt
FIN DE VIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C

TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES
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FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJEB-->C
TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES

Comparaciénen IPCC
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Vitrina de Gases eFlex ST 1800 Z burdinola
/,’ safer labs
Aspectos Ambientales Significativos Ob]ethOS de Me-lora ACCIO"CS de Mejora
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i I I I I . I I _ Global: 559 gro?uc.:uondedlalwtrlna e
. - Materiales:  10% - Optimizacion de los procesos productivos
& F ¢ O FE L - Optimizacién de la energia consumida
& & F S S - Produccion: 30% Facil i _
\a i & G A -
&8 o ®o°°c° ég&@ _ Distribucién: 10% Fac!lftar montaje./ .esmontaje B
A\ & -
& & - Uso: 20% aci |tz?1r mante.mmlento/reparauon
m BECOME ST1800 - Reducir materiales de desecho
Resultados
Mejora gIobaI La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 39%, observandose una mejora
notable alld donde se han tomado acciones:
0 .
RECIPE (mPt) 39% - Materiales: -22% mPt RECIPE
- Produccion: -49% mPt RECIPE
[o)
IPCC (Kg CO2 eq.) 40% _ Distribucién: -51% mPt RECIPE
. - - Uso: -47% mPt RECIPE
omparacion en mi . .
2500000 - Fln de Vlda: '4% mPt RECIPE
o Comparacion en mPt Comparacién en IPCC
:Zz:: wEFLEXST 1800 FINDEVIDA BN DV DA
o REPUESTOS 15 AN0S |, REPUESTOS 15 ARIOS |y
250000 RESIDUOS GENERADOS RESIDUOS GENERADOS [
’ CONS UMD ... CONSUMO .
Comparacion en IPCC IGLUE NN SN =g I —— TRAN P O RTE A G LI EN TS |
- EMBALAEB->C EMBALAJEB->C I
52000 TRANSPORTE A PROVEEDORES | TRANSPORTE A PROVEEDORES |
[ . PROCESOS
-9 -
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o
o
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a

45500
o000 PROCESOS
= BECOME ST 1800
= ™ EFLEX ST 1800 MATERIALES MATERIALES
26000
19500 100 1000 10000 100000 1000000 250 2500 25000
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6500 WEFLEXST 1800 mBECOME ST 1800 m EFLEX ST 1800 m BECOME ST 1800
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TRANSPORTE A PROVEEDORES

PROCESOS

burdinola
safer labs
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Vitrina de Gases eFlex ST 2100 Z
=
~
Aspectos Ambientales Significativos Ob]ethOS de Me-lora ACCIO"CS de Mejora
10000000
1000000
1 Reduccion impacto Vitrina - Reducciéon de Materiales usados en
1000 .z . .
i I I I I . I _ Global: 25% gro?uc.:uondedlalwtrlna e
. " Rz - Materiales:  10% - Opt!m!zac!c,)n de Ios proc<,esos pro u.(cjtwos
‘\ \ -
@@ Q@G@ V\%"OQ J »”\ 00 @{3,9 Q%@\;\ &Q‘g - Produccion:  30% : pt.llrmzauon ? a;energla c.onsuml a
¥ R & 9 A -
&8 ‘60@ 5 Qﬁg\)@ _ Distribucién: 10% FaC|I|tar montaje/desmontaje
& & - Uso: 20% aci |tz?1r mante.mmlento/reparauon
N BECOME 572100 - Reducir materiales de desecho
Resultados
Mejora gIobaI La reduccidn del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 37%, observandose una mejora
notable alld donde se han tomado acciones:
0 .
RECIPE (mPt) 38% _ Materiales: -25% mPt RECIPE
- Produccion: -49% mPt RECIPE
o,
IPCC (Kg CO2 eq.) 39% - Distribucion: -27% mPt RECIPE
. — - Uso: -53% mPt RECIPE
omparacion en m . .
2500000 - Fln de Vlda: '7% mPt RECIPE
o Comparacion en mPt Comparacién en IPCC
B nes FINDEVIDA | FIN DE VIDA
- REPUESTOS 15 AN0S | REPUESTOS 15 AROS
250000 RESIDUOS GENERADOS RESIDUOS GENERADOS
! CONSUMO | CONSUMO
Comparacién en IPCC TRANSPORTE A CLIENTES | TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAE B-->C EMBALAJE B-->C
e
.
...

[
o
wW
]
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o

s2000 TRANSPORTE A PROVEEDORES
45500
o PROCESOS
®BECOME ST2100
00 R MATERIALES MATERIALES
26000
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Vitrina de Gases eFlex ST 2400

\\\\\\\\\

Objetivos de Mejora Acciones de Mejora

Aspectos Ambientales Significativos

Mejora global
RECIPE (mPt) 42%
IPCC (Kg CO2 eq.) 39%

Comparacion en mPt

2500000

2250000
2000000
1750000
1500000
1250000
1000000
750000
500000
250000
0

Comparacién en IPCC

58500
52000
45500
38000
32500
26000
19500
13000
6500
0

mEBECOME 572400
mEFLEX ST 2400

m BECOME ST2400

W EFLEX ST 2400
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1000
i I ] I - Global:
: [ |
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& & & & < N Q S & .z
& & &£ & & & & 5 & - Produccion:
< ¢ & F a SR <&
S g &
O N} N
& N &
& & <
<& <
- Uso:
W BECOME ST2400
Resultados

- Materiales:

Reduccién impacto Vitrina

25%
10%
30%
10%
20%

- Distribucion:

- Reduccion de Materiales wusados en la
produccidn de la vitrina

- Optimizacion de los procesos productivos

- Optimizacion de la energia consumida

- Facilitar montaje/desmontaje

- Facilitar mantenimiento/reparacion

- Reducir materiales de desecho

La reduccion del impacto ambiental promedio en las fases del ciclo de vida de la vitrina ha sido de un 42%, observandose una mejora
notable alla donde se han tomado acciones:

- Materiales:
- Produccion:
- Distribucion:
- Uso:

- Fin de Vida:

FIN DEVIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJEB-->C
TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES

[y

-69% mPt RECIPE
-50% mPt RECIPE
-24% mPt RECIPE
-53% mPt RECIPE
-21% mPt RECIPE

Comparacién en mPt

10 100 1000 10000 100000 1000000

B EFLEXST 2400 ®mBECOME ST 2400

Comparaciénen IPCC

FINDE VIDA

REPUESTOS 15 ANOS
RESIDUQOS GENERADOS
CONSUMO

TRANSPORTE A CLIENTES
EMBALAJE B-->C
TRANSPORTE A PROVEEDORES
PROCESOS

MATERIALES

o

3 25 250 2500 25000

B EFLEXST 2400 ®WBECOME ST 2400
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